NAVOD NA POUZITIE: ARC S2(E)

®/NDUS TRIAL COATINGS

Priprava povrchu

Ak chcete s tymto produktom dosiahnut dobré vysledky, je mimoriadne dolezité spravne pripravit povrch. Presné poziadavky sa menia podla pouzitia, oCakavanej
Zivotnosti a pévodného stavu povrchu. Vetky ostré hrany a zvary musia byt vyhladené na polomer 3 mm. Potom musite povrch opieskovat. Optimalna priprava
znamena priestor, ktory je zbaveny vietkych necistét a zdrsneny na drsnost povrchu 75 az 125 mikrénov profilovej hibky. Toto mézete zvycajne vykondavat
pomocou Cistenia a odmastovania, nasledné otryskdvanie na Cistotu bieleho kovu (Sa 3 / SP5) pre pouzitie ponorenim a s teplotnymi zmenami a na takmer biely
kov (Sa 2,5 / SP10) pre atmosférické pouzitie. Pred aplikdciou musia byt véetky zvysky z otryskavania odstranené z povrchu, ktory sa ma potiahnut.

MiesSanie

Na ulah¢enie mie$ania a pouzitia by teplota materialu mala byt medzi 21°C a 32°C. Kazdé balenie obsahuje spravny pomer miesania. Ak sa ma vyrobok namiesat v
mensich mnozstvach, obsah obalu musi byt rozdeleny v sprdvnom pomere miesania.

Pomer miesania Hmotnost Objem

A:B 23:1 2,0:1

Pred zmiesanim ARC S2(E), musite zmie$at ¢ast B, takze sa usadené pevné Castice rozptylia. Pri ru¢nom pouziti sa ¢ast B musi pridat do ¢asti A. Ru¢ne miesajte po
dobu 1 mindty. Nalejte malé mnozZstvo tejto zmesi spat do nadoby casti B a oskrabujte steny tejto nddoby, aby ste odstranili zvysky.

Teraz pridajte tGto ¢ast znova do nadoby ¢asti A. Pokracujte v mie$ani produktu, kym nebude mat jednotnd farbu nebudu tam viditelné ziadne Smuhy. Strojové
miesanie by ste mali vykonavat s miesacom s vysokym krdtiacim momentom a s premenlivou rychlostou pri nizkych otackach. V tomto pripade sa musi pouzit
miesaci nastavec aby sa zabranilo tvorbe vzduchovych bublin. NenamieSavajte viac vyrobkov, nez je mozné spracovat v uréenom ¢ase spracovania.

Cas spracovania v minttach

10°C 16 °C 25°C 32°C
1.5 litra 40 min 25 min 20 min 10 min Tento zoznam uréuje prakticky ¢as spracovania
5 litra 28 min 23 min 17 min 12 min ARC S2(E) od zaciatku miesania.
16 litra 20 min 17 min 12 min 8 min

Pouzitie

ARC S2(E) je mozné nastriekat, naniest kefou alebo s valcom bez vilakien (napr. s angora $tetinami). Pri pouziti ARC S2(E) musite brat do Uvahy nasledujice
podmienky:

Hrdbka vrstvy na vrstvu 170 pm - 380 um

Rozsah tepl6t pocas pouzitia 10°C - 35°C

ARC S2(E) sa modze postriekat pomocou viacélenného bez vzduchového striekacieho systému bez potreby zriedenia rozpustadlom. Vas Specialista ARC vam
poradi ohladom technickymi Specifikacii zariadenia a poskytne vdm odporuicania. Pri pouziti 1125 ml ndplne zohrejte naplii na 50 ° C pred jej vioZzenim do pistole
SULZER MIXPAC®. Nastavte stuperi rozprasovania a podla potreby privedte vzduch, aby ste dosiahli pozadovany nastrek. Naneste prvu vrstvu v hribke od

75 do 125 um. Na dosiahnutie poZzadovanej hribky vrstvy naneste viac vrstiev. Pouzitie vertikalne alebo nad hlavou vedie k niz8ej hribke vrstvy. Aby ste to
vykompenzovali, mali by ste pouzit dalSie vrstvy.

Viaceré vrstvy ARC S2(E) sa mozu aplikovat bez pripravy povrchu, pokial je vrstva bez kontaminantov a zatial nebola vytvrdena za fazou “konec¢né pokrytie” ako
je uvedené v nasledujlcej tabulke vytvrdzovania. Po tejto dobe je potrebné lahké otryskavanie alebo brisenie, po ¢om nasleduje premyvanie rozptstadlom. (na
odstranenie obrusenych latok). Pred nastavenim nizkeho mechanického namahania méze byt ARC S2(E) prekryty epoxidovymi materialmi ARC (nie natery na baze
vinil esteru ARC).

Oblast pokrytia

hrabka vrstvy velkost / bali¢ek Oblast pokrytia

375 um 1125-ml 3,00 m?

1,5 litra 3,94 m?

5 litra 13,33 m?

16 litra 42,67 m?

Doba vytvrdenia
10°C 16 °C 25°C 32°C

Nelepkavé 6 hodin 4 hodin 3 hodin 1hodin
Lahké zatazenie 24 hodin 18 hodin 10 hodin 5 hodin
Konecné pokrytie 40 hodin 30 hodin 20 hodin 10 hodin
PIné zatazenie 60 hodin 48 hodin 24 hodin 14 hodin
Uplné chemické zatazenie 120 hodin 96 hodin 48 hodin 24 hodin

Pockajte na vytvrdenie teplom, kym materidl nebude lepivy; potom nechajte aspon pri 65°C po dobu 6 hodin.
Cistenie
ARC S2(E) sa v kratkej dobe vytvrdi na pevnd hmotu. Vsetky cistiace prace musite vykonat ¢o najskor, tak aby materidl na ndstrojoch nezatvrdol. Naradie ocistite
ihned po pouziti s komerénym rozpustadlom (Acetdn, xylén, alkohol, metyletylketdn). Vytvrdeny materidl mézete len prebrusit.
Zabezpecenia
Vsetky prace suvisiace s pouzivanim tohto vyrobku musia byt vykonané podla karty bezpe¢nostnych Gdajov
(KBU), noriem, predpisov a zakonov krajiny tykajlcich sa zdravia, prace a ochrany zivotného prostredia.
Trvanlivost (neotvorenej nadoby): 2 roky (pri skladovani v teplotnom rozsahu od 10 ° C do 32 °C, na suchom,
chladnom a krytom mieste).
MIXPAC® je registrovand ochrannd zndmka spolocnosti Sulzer Mixpac
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